Bestellspezifikation fiir die Feuerverzinkung nach DASt-RiLi 022

entspr. Abschnitt 4.3 (1) der DASt-Richtlinie 022

BUALER 7

\

Beschichtungszentrum Oberschwaben

Allgemeine Angaben

Zinkbadtemperatur: g

~ 450°C

[] > 530 °C

Auftragsnummer:

Spezifikationsnummer:

Auftraggeber (z.B. Stahlbauunternehmen):

Auftragnehmer (z.B. Verzinkerei):

Ansprechpartner Auftraggeber:

Ansprechpartner Auftragnehmer:

Beschreibung der Konstruktion

Stahlbauteil, Norm,
Position, Stiick

Bauteilskizze, Abmessungen

Beschreibung des Bauteils
(Profile, Blechdicken, etc.):

Werkstoff:

Referenzwert der
Bauteilhéhe h [mm]:

Bezugswert der
Erzeugnisdicke t,.; [mm]:

[]

Verweilzeit < 27 min:

Einstufung der Konstruktion (nach Abschnitt 4.2)

[

Konstruktionsklasse:
(nach Tabelle 3)

[T [l m

Detailklasse:
(nach Tabelle 4)

[ ]a

s [ e

Durchzufithrende Priifung (nach Abschnitt 4.7)

Vertrauenszone:
(nach Abschnitt 4.2.2 (4))

100% Sichtkontrolle

100% Sichtkontrolle + stichprobenhafte Prifung mit dem MT-Verfahren
nach Anlage 3 (nach Vereinbarung, mindestens aber ein Detail der

malgebenden Detailklasse pro Lieferlos)

100% Sichtpriifung + systematische Uberpriifung der Bauteile (nach
Vereinbarung, mindestens aber ein Detail aller vorkommenden Detailtypen
der Detailklasse C pro Lieferlos) mit dem MT-Verfahren nach Anlage 3

Detail und Mindestprifumfang fiir MT-Verfahren:

Datum:

Wir erkldren die richtlinienkonforme Konstruktion und Fertigung nach DASt-Richtlinie 022:

Unterschrift (Auftraggeber):




